Technische IFL-Mitteilung

Nr. 09/2020

Die IFL e. V. informiert regelmaRig tiber aktuelle Entwicklungen
aus den Bereichen Fahrzeugtechnik und Lackierung

Herstellerubergreifende Themen:

Steinschlagschutz, Unterbodenschutz, Nahtabdichtung und Hohlraumschutz
Die vier Themen werden in unterschiedlichen TeMis behandelt. Hier: Teil 3-Nahtabdichtung

Thematisch fallen die oben benannten Begriffe in den Bereich: ,Korrosionsschutz®.
Einzeln betrachtet handelt es sich hierbei jedoch um vier unterschiedliche Themen.
Diesbezuglich kommt es immer wieder zu eigentlich vermeidbaren Diskussionen mit
Sachverstandigen, zahlungspflichtigen Versicherern und deren Priforganen.

Fakten:

unterschiedliche Begrifflichkeiten
unterschiedliche Aufgabenstellungen
unterschiedlichen Verarbeitungsprozesse
unterschiedliche Materialien
unterschiedliche Werkzeuge
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dazu kommt, dass im Reparaturmarkt unterschiedlichste Materialien von verschiede-
nen Anbietern vertrieben werden.

Weiterhin ist ausschlaggebend, dass sich die Verarbeitungsprozesse und Ma-
terialien in der Serie ahnlich wie bei der Serienlackierung von denen der Repa-
ratur grundlegend unterscheiden.

Unzureichende oder fehlende Informationen der Fahrzeughersteller-/Importeure ha-
ben auRerdem zur Folge, dass Prozessablaufe und somit Arbeitszeitrichtwerte zum
oben benannten Thema entweder unvollstandig oder falsch dargestellt werden.

Im Ergebnis kommt es bei der Abrechnung von Unfallschaden zu Differenzen, die
ohne fachliches Wissen nur schwer zu klaren sind.

TEIL 3 VON 4: NAHTABDICHTUNG

Durch Nahtabdichtungen werden konstruktions- bzw. produktionsbedingte Spalten
oder Zwischenradume an den Karosserien bzw. an unterschiedlichsten Karosserie-
bauteilen aufgeflllt und geschlossen. Mit Hilfe von Klebe- und Dichtstoffen wird eine
Barriere entlang der Fugen zwischen miteinander verbunden Teilen geschaffen.
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Beispiele fir unterschiedliche Abdichtungen:
Bild 1: Abdichtung zwischen Teilen Bild 4: Dichten der unebenen Seite (Bordelfalz Tiiren)

Bild 2: Abdichtung von Kanten Bild 5: Dichten der ebenen Seite (Bodengruppe)

{

Bild 3: Abdichtung von Flachen Bild 6: Dichten auf beiden Seiten

4 | -

Bei den meisten Verbindungstechniken muss zur Verhinderung von Korrosion z. B.
durch Umwelteinflisse zusatzlich abgedichtet werden.

2

-
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Nahtabdichtungen Ubersicht:

Bild 7: Beispielhaft Ubersicht Dichtnahtarten Henkel-TEROSON

= Unterschiedliche Dichtmethoden ermdoglichen die Nachbildung der verschiedensten OEM-Strukturen:

N R SNERON

®  Abdichtung mit Pinselstruktur ® Spritzbare Nahtabdichtung " Flachstrahl-Dichtnahte
® Standard-Dichtnahte " Spritzbare Flachenbeschichtung ® Breitstrahl-Dichtnahte (Akustikbereich)
Anwendungsbeispiele:

Innenraum: Boden Fahrgastraum, Motorraum, Kofferraumboden, Ruckwand, Front-
und Heckklappe, Turen usw.

AuBenbereich: Kotflugel, Einfullstutzen, Bordelfalze, Seitenwand, Radkasten, Unter-
boden/Turschweller, Spritzwand usw.

Materialien: Unterschieden wird in der Reparatur zwischen Materialien fur den Nutz-
fahrzeugbereich und den PKW Bereich.

In der Reparatur: Die Verarbeitungshinweise der Fahrzeughersteller und Importeure
fur den Reparaturbereich Instandsetzung (Garantie- und Kulanzarbeiten) beschran-
ken sich in der Regel auf die handlerinternen Reparaturmaterialien, die aber unter
Umstanden mit denen aus der Reparatur vergleichbar oder identisch sein kdnnen.

Von den fuhrenden Herstellern werden unterschiedliche Produkte fur unterschiedli-
che Anwendungsbereiche angeboten. Diese ermdglichen es den Anwendern, die
OEM-Strukturen individuell und nahezu originalgetreu nachzustellen. Dazu ist es er-
forderlich, die von den Anbietern vorgegebenen Arbeitsschritte und Verarbeitungs-
methoden genauestens einzuhalten.
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Bild 8: Beispielhaft Dichtmaterial Nutzfahrzeuge der Firma Henkel- TEROSON

IEROSON

Uebe Dichtmasse
Mdhesive Sealant

v Basis: 1K-Polyurethan " F{ir alle Arbeiten, bei denen
" Farbe: grau, wei, schwarz gedichtet werden muss
' Nach Hautbildung iberlackierbar| |*  Gut streichbar und glattbar, fir

" Die Hautbildungszeit betragt ca. PI”SEIStr“kture.” |
30 Min. " Gute Standfestigkeit

Multifunktionale
Dichtmasse
Multifunctional
Seam Sealant
Vastic d'étanchéité
lulti fonctions
Multifunctioneel

Mdichtingsmateriad

3|

TEROSON
i -

= Basis: = Spezial-Verarbeitungssystem fir d|e
=  Farbe: schwarz, grau, ocker

= (Uberlackierbar (Nass in Nass)
= Hautbildungszeit:

= Gute Standfestigkeit
* Isocyanatfrei Material noch nicht verfestigt hat

Nachstellung von Flachstrahl-und -
Breitstrahl-Dichtnahten zur -
Nachblldung von OEM-Struktuien

36 Min. bis 21 - EQL% .ung.st_r_emhb?r.” L : e
3 Auft rzielt ohne Primer gute Haftfestigkei
88 nach AUTagung auf vielen verschiedenen Oberflichen

=  Gute UV-und Wltterungsbestandlgkelt
= - - Schnelle-Aushartung: -
= PunktschweiRbar, solange sich das

Silanmodifiziertes Polymer

ca. 8 - 24 min.

Bild 10: Auszug aus Ford Reparaturinformationen Allgemein

Bordelkantenbereich des neuen Bauteils mit Silikonentferner reinigen und mit einem fusselfreien Lappen trocken reiben.
Die Versiegelung muss auf die trockene grundierte Oberflache (d.h. Tauchgrundierung wie bei der Anlieferung) aufgetragen werden.

Bérdelkantenschutz mit Hilfe einer der mitgelieferten Flachdiisen auf die Bordelkante auftragen. Die Diise muss vorher auf die erforderliche Breite und der Fiihrungsanschlag nach
Bedarf zugeschnitten werden.

Beim Auftragen muss die Bérdelkante mindestens 3 mm tberlappend abgedeckt werden. Anfang und Ende sowie Kanten oder Unterbrechungen der Dichtmittelraupe miissen mit
einem Pinsel oder Spachtel nachgearbeitet werden, damit eine hundertprozentige Abdichtung der Bérdelkante gewéahrleistet ist.

Auftragswinkel und -geschwindigkeit sind entscheidend fur ein gutes Erscheinungsbild und eine blasenfreie Naht. Bérdelkantenschutz stets moglichst unterbrechungsfrei auftragen, um
Nacharbeiten zu vermeiden. Keine Losungsmittel oder Verdiinner verwenden, da sie das Ausharten des Bordelkantenschutzes erheblich verzégern.

Bei einem 3 mm starken Auftrag des Bordelkantenschutzes empfiehit es sich, das Material iber Nacht bei Raumtemperatur ausharten zu lassen. In jedem Fall ist eine
Mindestaushartungszeit von 5 Stunden erforderlich, bevor eine Zweikomponentengrundierung aufgetragen werden kann.

Fertiger Bordelkantenschutz in der richtigen Nahtbreite und -dicke

£50972

105mm o 3émm
/ 4 N
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Werkzeuge in der Reparatur:

Bild 11: Schlauchbeutel-Handpistole/Kartuschen-Handpistole Bild 12: Druckluftpistole fiir Kartuschen oder Schlauchbeutel

y

Teroson
Handpistol

Bild 13: Semiautomatische Applikation von Abdichtbandern
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Verarbeitungshinweise/Technische Datenblatter: VVor Arbeitsbeginn unbedingt die
Hinweise und Informationen dieser Unterlagen lesen. So kdnnen Gefahren, Risiken
und Verarbeitungsfehler vermieden werden. Die strikte Einhaltung der Verarbeitungs-
hinweise ist Grundlage flr ein optimales und sicheres Reparaturergebnis.

-6-

- Trocknungszeiten sind abhangig von Schichtstarke und Umgebungstemperatur

- Die Uberlackierung sollte nach vollstandiger Aushartung (innerhalb 72h) abge-
schlossen sein

- Gerate und verunreinigte Teile sollten sofort nach Gebrauch gereinigt werden.

Fur die Nachbildung der gewunschten Dichtnahtstrukturen haben folgende Faktoren
einen Einfluss auf die gewunschte Optik:

1. Materialtemperatur
2. Druck
3. Abstand zur Oberflache
4. Auftragsgeschwindigkeit
Bild 14: Beispiele glatte Dichtnahte Bild 15: Beispiel glatte Dichtnahte
F g % LAk oo 8
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Bild 16: Beispiele geriffelte Dichtnahtstruktur

Abdichtungen sind bereits nach 25-45 min liberlackierbar (nass in nass)
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Bild 18: Beispiele serienmafige Abdichtungen
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In der Serie: Die Material-Spezifikationen der Fahrzeughersteller/Importeure unter-
scheiden sich und sind individuell auf die Fahrzeugbereiche und Aufgaben zuge-
schnitten. Es gibt nur wenige Hinweise auf die Materialien in der Serie. Uberwiegend
werden hier PVC (MS-Polymere oder Kunstharz-Dispersionen) verarbeitet. Die Mate-
rialien in der Reparatur bzw. am freien Markt unterscheiden sich von denen der
Serie, sind aber prinzipiell gleichwertig.

Werkzeuge in der Serie: Der Materialtransport erfolgt in der Serie Uiber Ringleitun-
gen (1K). Appliziert wird mit Robotern, die mit individuell an die Karosseriebereiche
angepassten DlUsen ausgerUstet sind. Es kdnnen so auch gréRere Bereiche (lange
Dichtnahte) durchgangig und exakt gleichmafig appliziert werden. Das Einstellen un-
terschiedlicher Strukturen und verschiedener Schichtstarken auch innerhalb eines
Bauteils bzw. einer Dichtnaht ist problemlos mdglich. Gleiche Fahrzeugmodelle eines
Herstellers kdnnen produktionsbedingt unterschiedliche Strukturen bei den Dichtnah-
ten aufweisen. In der Serie kommen fiir die Abdichtarbeiten spezielle Disen zum
Einsatz, so werden z. B. die Abdichtungen flr die Tlren (eingebaut) im nur leicht ge-
offneten Zustand mit kleinsten Dusen aufgebracht, was in der Reparatur nicht nach-

stellbar ist.
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Beispiele der Dichtnaht-Applikation aus der Serie:

Bild 19: Laservermessung der Bauteile und Einstellung der Disen des Abdichtroboters auf Form, Maflte und Schichtdicke der
gewlinschten Abdichtnédhte ,Quelle* KUKA

Bild 20: Abdichtung bauteilbezogen ,Quelle” KUKA Roboter MB Werk Sindelfingen

' Ny
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Bild 21: Vollautomatisierte Pinselstrukturen ,Quelle” KUKA

1d Dichtstoffen auf Karossen

Neben vollautomatisiertem Laservermessen und Einstellung der Dlsen, individuell
auf jedes Karosseriesegment, sind vollautomatisierte Abdichtroboter in der Lage, alle
erwunschten Abdichtungen prazise zu applizieren bzw. zu verspritzen. Wo erforder-
lich kdnnen diese Roboter auch so angelernt und programmiert werden, dass das
Verstreichen von Dichtnahten vollautomatisiert moglich ist.

Kalkulation/Abrechnung in der Reparatur: Keinesfalls ist der Aufwand fir das Ap-
plizieren der Abdichtungen im Innen- und/oder Aulienbereich nach erfolgter Bautei-
lerneuerung (Einschweilteile) oder Bauteilinstandsetzung in dessen Arbeitszeitricht-
werten (Karosseriezeiten) enthalten.

Dazu kommt, dass auch das Entfernen des ,alten“ oder beschadigten Abdichtmateri-
als in keiner Arbeitsposition, Vorbereitungs- oder Hauptarbeitszeit berlcksichtigt ist.
Vor dem Applizieren des Abdichtmaterials muss der Untergrund entsprechend der
Verarbeitungshinweise fachgerecht vorbereitet werden. Dies setzt immer auch vo-
raus, dass das Thema: Ubergabezustand Karosserie an Lack berlicksichtigt wurde.
Informationen dazu haben wir bereits mit der Technischen IFL- Mitteilung Nr.13/2018
,Korrosionsschutz vor Spachtelarbeiten und Abdichtarbeiten® veroffentlicht.
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Bild 22: Auszug aus Ford Reparaturleitfaden Korrosionsschutz
Grundieren nach dem Einschweien

Nach der Reinigung wird auf die Schweibflansche Grundierung aufgetragen. Zu kontrollieren ist auch der werksseitige Korrosionsschutz im Bereich der Flansche. Eventuelle
Beschadigungen missen ebenfalls nachgrundiert werden.

Abdichtarbeiten

v Wird bei einer Abschnittsreparatur an einem Verbindungsflansch mit Dicht- oder Klebematerial schutzgasgeschweift, so muss das Material mit einem Abstand von ca. 10 mm von der
SchweiBstelle aufgetragen werden.
v Diese Flachen missen nach Abschluss der Arbeiten besonders sorgfaltig abgedichtet werden.

Je nach Art der Reparatur sind Bordelkanten an Motorhauben, Tiiren, Riickwandklappen und Kofferraumdeckel mit Bordelkantenschutz zu versiegeln.

Bordelkantenschutz mit Flachdiise

Die Aufwendungen fur das vollstandige Entfernen des Dichtmaterials bei Bauteiler-
neuerung oder Bauteilinstandsetzung missen immer separat festgehalten, dokumen-
tiert, kalkuliert und abgerechnet werden. Ein teilweises Erneuern oder Ausbessern
ist nicht moglich bzw. nicht fachgerecht.

Zusatzlich sind die Hersteller-Vorgaben bezuglich des Korrosionsschutzes zu bertck-
sichtigen. Siehe Informationen der IFL-Technischen Mitteilung Nr.13/2018 ,Korrosi-
onsschutz vor Spachtelarbeiten und Abdichtarbeiten®.

Bild 23: Datenfileinfo Audatex beispielhaft Ford (keine Informationen zur Abdichtung!)

Hohlraumkonservierung/Unterbodenschutz:

Lohn fir Hohlraumkonservierung und Unterbodenschutz iiber
vorhandene Rep.-Arten 'H'bzw. 'U' abrufbar. Lohn fir
Unterbodenschutz von Einschweiffiteilen ist in Spengler-Zeit
enthalten. Sonstige Lohnkosten - z.B. bei Instandsetzung
von Einschweiffiteilen - tiber 'Nicht-Standard-Positionen’.

Materialkosten iber Randfahnencodes 70 bis 73.

Interessengemeinschaft Telefon: +49 (0)6031 - 79 47 90 Bankverbindung: Geschaftsfuhrer:

fiir Fahrzeugtechnik und Telefax: +49 (0)6031 -79 47 910 Frankfurter Volksbank eG Thomas Aukamm

Lackierung e. V. IBAN: DE69 5019 0000 6301 0156 80

Griiner Weg 12 E-Mail: info@ifl-ev.de BIC: FFVBDEFF Vertreten durch:

61169 Friedberg Internet: www.ifl-ev.de Vorstand: Peter Borner,
Vereinsregisternummer: Mihlheim am Main /
Amtsgericht Friedberg/Hessen Wilhelm Hulsdonk, Voerde

VR 2926



=2

Bild 24: Herstellerinformationen DAT beispielhaft Ford (keine Informationen zum Abdichten
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Informationen zum Hersteller Ford

ZeitmaRsystem
Arbeitszeitvorgaben: Stunde, eine Nachkommastelie
Reparaturstufen: keine

Hersteller-Arbeitszeitsystem / Aligemein

Grundsatzlich solte pro Reparaturauftrag eine Hauptarbeit nur einmal verrechnet werden. Im DAT-System ist dies

mehrmals vorkommende Hauptarbeiten werden maschinell um 0,2 Std. reduziert; diese Positionen sind an der Ziffer 1" als letz!e
Ziffer der Arbeitspositionsnummer erkennbar. Ausnahme: (Zitat) "Sind bei einer Unfallreparatur Arbeitsplatzwechsel ... erforderiich,
wird fur die vier verschiedenen Hauptbereiche Karosserie, Lack, Mechanik und Achsvermessung je einmal eine Hauptarbeit
zugelassen". Im DAT-System sind die Wechsel zu den Arbeitsplatzen Mechanik und Lackierung bereits berucksichfigt, ein evil.
weiterer notwendiger Arbeitsplatzwechsel (Achsvermesung) kann in der Kundenanwendung Fl uber die Maske Arbeitsiohn-
[Ersatzteilfaktoren (dort: Zeitzuschlag fur Arbeitsplatzwechsel: Achsvermessung) berucksichtigt werden.

Hohlraumschutz / Unterbodenschutz

Die Arbeitszeit fur Hohlraum- und/oder Unterbodenschutz ist in der Arbeitszeit fur die Emeuerung eines Teils enthalten. Der
Matenialbedarf ist in der Kundenanwendung Fl Uber die Maske "Zusatzpositionen” (dort: Hilfs-/Betriebsstoffe) zu erfassen. Bei
Instandsetzung eines Teils sind sowohl Arbeitszeit als auch Matenalbedarf manuell vorzugeben.

Ersatzteilpreise

Die Ersatzteilpreise werden i.d.R. wochentlich aktualisiert.

Hersteller: beispielhaft Ford

Bild 25: Auszug aus Ford ETIS
Startseite Fahrzeug Information Diagnose i FordService Training
Spezialwerkzeuge Werkstattausristung Technische Hotine Arbeitszeiten

letzt ausgewshites Fahrzeug - Ranger 2012 (04/2011-)

Focus 2011.25 (01/2011-)

Modell-Code 25
Verschiedenes Variante| Code| Zeit
44 030 4  Bordelkanten versiegeln (je Bauteil) (Anwenden beim Erneuern des Bauteiles.)

alle [ MUA | 0.2
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Bild 26: Auszug aus Ford ETIS
Focus 2011.25 (01/2011-)

Modell-Code 25
Seite - Tiiren Variante|Code|Zeit

44 413 0 Tiir vorn auswechseln (Nur verwenden
fiir unfallbeschadigte Tiiren.)

SchlieBt ein (wo zutreffend):
Sigherheitsabdeckung aus- und einbauen, alle | MUA | 2.6
Teile umbauen, Scharniere anbauen und
Tiir einpassen. SchlieBt nicht ein:
Bordelkanten versiegeln (siehe
Arbeitsposition 44 030 4).

Beispielhaft bei Ford Fahrzeugen ist: Hier werden die Aufwendungen fur die Abdicht-
arbeiten von Neuteilen (Turen, Klappen usw.) prinzipiell mit separaten Arbeitspositio-
nen handlerintern abgerechnet. Die Anlieferungszustande (mit oder ohne Abdich-
tung) der Karosserie-Neuteile (Turen, Klappen usw.) kédnnen sich wochentlich an-
dern. Fehlt jedoch die Abdichtung oder ist diese ggf. unvollstandig, dann muss dies
dokumentiert werden. Die Abrechnung des Abdichtaufwandes erfolgt dann entweder
nach Aufwand oder Uber die vorgesehenen Arbeitspositionen (Arbeitszeitrichtwerte!).
Werden Anbauteile mit bereits werkseitig aufgebrachten Abdichtungen angeliefert,
kann der Abdichtaufwand nicht zusatzlich abgerechnet werden.

Bei Einschweilteilen oder nach Karosserieinstandsetzungsarbeiten muss der Ab-
dichtaufwand immer separat, nach den tatsachlich erforderlichen Aufwand dokumen-
tiert und abgerechnet werden.

Kalkulation: Die Anwender der Kalkulationssysteme konnen in der Regel auf Nicht-
Standard- Positionen (NSP), Eigene oder IFL-Positionen zurtickgreifen. Nur so las-
sen sich diese Arbeiten vollstandig und transparent kalkulieren und abrechnen. Hinzu
kommen zusatzliche, teilweise aufwendige Abdeckarbeiten in z. B. Einstiegsberei-
chen der Schweller, im Fahrzeuginnenraum, Kofferraum oder Motorraum usw. Zu-
satzlich sind die Korrosionsschutzmalinahmen je nach Vorgaben der Fahrzeugher-
steller oder der Reparaturlackanbieter zu berucksichtigen.

Bilddokumentationen und ggf. separate Zeiterfassung der tatsachlich ausgefiihrten,
erforderlichen Arbeiten konnen bei Bedarf als Nachweis hilfreich sein.

Das bendétigte Material z. B. Abdichtmaterial, Reinigungs-, Schleifmaterial, Abdeckpa-
pier und Klebeband muss separat oder pauschal in den Abrechnungen aufgefuhrt
werden. Nach Mdglichkeit sollte dies auf der Rechnung kommentiert werden. So kon-
nen Ruckfragen mit den Versicherern vermieden werden.

Fazit IFL: Abdichtmaterial ist nicht Lackmaterial! Nicht pauschal abrechnen!

lhr IFL-Team
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